g
fu ‘LﬂiCON T

ar machining cer

Historia Sukcesu

LICON: Wymagajacy technologicznie projekt
dla producenta pojazdéw elektrycznych
zrealizowany w rekordowym czasie

Maszyna dostaje skrzydet dla naszych klientéw

Nasze rozwigzania sg stosowane na calym swiecie, a technologia i® jest szczegélnie
popularna w uktadach napedowych wiodacych producentéw pojazdéw elektrycznych
ze wzgledu na maksymalng precyzje i maksymalng wydajnos¢ dzieki zastosowaniu
dwdch wrzeciono. Ambitne czasy rozwoju naszych klientow nie pozwalajg na
transport morski, dlatego nasz zespot byt w stanie towarzyszy¢ temu ekscytujgcemu
procesowi zatadunku 25-tonowej maszyny dwuwrzecionowej LiCON LiFLEX Il 766i3.
Uczucie podnoszace na duchu!

Jeszcze przed wybuchen pandemii koronawirusa mtody amerykanski producent
samochodow miat rozpoczg¢ produkcje. Zaplanowane rozpoczecie produkcji miato ogromne
znaczenie, aby nie zagrozi¢ planowanemu wprowadzeniu akcji na gietde. Z ré6znych
powodow amerykanska firma miata nieprzewidywalne problemy z produkcjg precyzyjnych
obuddéw do swoich napeddw elektrycznych. Po krétkich intensywnych pracach projektowych
udato sie uzgodni¢ bardzo ambitny harmonogram z LiCON, niemieckim producentem
modutowych jedno- i wielowrzecionowych centréw obrébczych.

Jednak pandemia koronawirusa stworzyta kolejne przeszkody, ktore sprawity, ze
harmonogram stat sie jeszcze wiekszym wyzwaniem. Z tego powodu uruchomiono produkcje
i wyprodukowano 25.000 czesci w zaktadzie LICON w Laupheim w potudniowych
Niemczech. Wszystkie komponenty zostaty przetransportowane z USA do Niemiec frachtem
lotniczym, aby mogty zostaé przetworzone bezposrednio w LICON. Te elementy pojazdu
elektrycznego sg czesciami wymagajgcymi maksymalnej doktadnosci i precyzji. Naped
elektryczny zapewnia moc okoto 200 KM. W elektrycznym SUV-ie amerykanskiego
producenta samochodéw zainstalowano do czterech takich napedéw. Daje to pojazdowi
niezwyktg moc do 800 KM. W tych bardzo mocnych pojazdach niedoktadnosci w
komponentach nieuchronnie spowodowatyby znacznie zwiekszony hatas podczas jazdy.

Dzieki technologii i® osiggamy obrébke dwuwrzecionowa w jednej operacji
mocowania:

¢ Doktadnosé pozycjonowania lepsza niz jedna setna milimetra
¢ Doktadnos¢ obwiedniowa lepsza niz dwie setne milimetra i to juz od pierszego
elementu!

A wszystko to przy zoptymalizowanym czasie cyklu.
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Podczas tej fazy produkgiji silnik zostat rowniez zainstalowany w Niemczech przez
renomowang duzg korporacje, dzieki czemu napedy elektryczne wrécity do USA frachtem
lotniczym zgodnie z planami produkcyjnymi dotyczgcymi korncowego montazu pojazdow.

Aby nie zakitdcaé ciggtosci produkcji po jej rozpoczeciu, konieczne byto przeniesienie
centrow obrébczych LICON z Niemiec do USA w mozliwie najkrétszym czasie. Zwykta trasa
transportowa statkiem przez morze zajetaby ponad pie¢ tygodni. Nie mozna byto tego
zrealizowa¢ w ramach planéw produkcyjnych z niezbednymi odwotaniami. Aby unikng¢ takiej
straty czasu, pie¢ maszyn zostato przetransportowanych najwiekszym na swiecie samolotem
transportowym. Kazde centrum obrobcze LICON o masie 25 ton wystartowato Antonovem do
USA. W rezultacie produkcja w USA mogta zosta¢ wznowiona w ciggu zaledwie dwdch
tygodni od zakonczenia produkcji w Niemczech. Zabezpieczyto to plany produkcyjne.

Co udato sie osiagna¢:

Zamobwienie w styczniu

Pierwsze wiéry w marcu

Produkcja przedseryjna do poczatku maja

Dostawa i rozpoczecie produkcji u klienta w USA w potowie maja

Podsumowujgc, swietna wspétpraca i realizacja projektu w rekordowym czasie.

O firmie LiCON

Firma LiCON mt GmbH & Co. KG, $wiatowy dostawca systemowy modutowych centréow obrébczych,
wyrézniajgcych sie wysoka precyzjg obrébki w produkcji seryjnej. Podstawowymi produktami sg poziome centra
obrébcze, jedno-, dwu-, a takze czterowrzecionowe. Unikatowe jest portfolio mozliwosci zatadunku. LiICON
oferuje wszystkie trzy opcje: Zatadunek bezposredni, Podwdjna belka obrotowa oraz Zmieniacz palet. Wiekszo$¢
klientéw z branzy motoryzacyjnej i innych sektoréw przemystowych docenia wiedze technologiczng i decyduje sie
na rozwigzanie ,pod klucz” obejmujce proces obrébki skrawaniem. Aby zapewni¢ wysoka jako$¢ maszyny i
procesu obrobki, LICON opracowuje, projektuje i buduje urzgdzenia mocujgce, elektrowrzeciona i wiekszos¢
komponentéw maszyn we wltasnym zakresie. Do tego dochodzi integracja systemu z specyficznymi dla klienta

dopasowanymi koncepcjami automatyzacji.

LiCON zatrudnia okoto 200 pracownikéw w Europie, USA i Chinach, dzieki czemu jest doskonatym liderem
technologicznym i jednoczesnie elastycznym partnerem dla swoich klientéw na catym sSwiecie.

Po raz trzeci z rzedu nasza firma zostata uhonorowana prestizowa nagrodg Top-Job dla najlepszych
pracodawcéw w niemieckim sektorze MSP. Niezalezny znak jako$ci jest przyznawany przez instytut Przywédztwa
i Zarzadzania Zasobami Ludzkimi na Uniwersytecie St. Gallen na podstawie anonimowej ankiety pracowniczej.
Przywigzujemy réwniez duzg wage do promowania mtodych talentéw i od lat mamy wysoki wskaznik szkolen

wynoszgcy ponad 10 %.

Wiecej informaciji: www.licon.com
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Zdjecia

2023-07-Antonow-1.jpg
Precyzyjna praca: Maszyna LiCON wazgca okoto 25 ton, jest tadowana do Antonowa.

2023-07-Antonow-2
Pozostate komponenty maszyny LICON zostaty bezpiecznie zapakowane w drewniane skrzynie.



Kontakt prasowy
LICON mt GmbH & Co. KG

Carmen Kley
Kierownik ds. marketingu

Im Risstal 1
88471 Laupheim

Tel: +49 7392 962-213
E-Mail; presse@licon.com
Web: www.licon.com
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