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Historia Sukcesu

Inteligentne dane wspieraja klientéw LiCON

LiCON rozszerza korzysci dla klientébw w procesie obrobki dzieki LAVA

Z biegiem czasu doswiadczeni operatorzy maszyn intuicyjnie nauczyli sie, jak dostosowac
maszyne w celu usprawnienia niestabilnych procesow obrobki. Zawsze wigzato sie to z
0golnym zrozumieniem wszystkich komponentéw w przeptywie mocy, ktére sg kluczowe dla
stabilnego, wolnego od drgan, a tym samym udanego procesu obrébki. Przez dziesieciolecia
zdobyli oni intensywne doswiadczenie z dostownie ,.swojg obrabiarkg”, a czesto takze z
identycznym przedmiotem obrabianym. W rezultacie wiedzieli, jak zoptymalizowaé proces
obrébki krok po kroku i intuicyjnie.

Dzis$ inteligentne dane wspierajg ustawiaczy, z ktorych niektorzy osiggajg nawet lepsze
wyniki niz ,stare rece” z przesztosci. Majac to na uwadze, LiCON pracuje nad
potautomatycznymi metodami, ktore uwzgledniajg rézne wptywy komponentoéw uzywanych w
obrabiarce i okres$lajg dane skrawania dla zoptymalizowanego procesu obrébki na podstawie
tej ztozonej ogoinej sytuaciji.

Warunkiem wstepnym stabilnego procesu obrdbki bez drgan jest zawsze centrum obrobcze
zoptymalizowane pod wzgledem sztywnosci dynamicznej w potgczeniu z zastosowanym
wrzecionem roboczym. Nosnik przedmiotu obrabianego i zastosowane narzedzie skrawajgce
réwniez majg znaczacy wptyw na jakos¢ procesu obrobki.

Dzieki LAVA, co oznacza LiCON Added Value Analyser, firma z Laupheim od kilku lat
stosuje podejscie polegajgce na gromadzeniu réznych danych podczas procesu obrébki.
Ogolne informacje ze wszystkich danych sg wykorzystywane do opracowywania podejsé,
ktére prowadzg do lepszego procesu obrobki. LAVA wspiera optymalizacje parametrow
obrdbki, co skraca czas cyklu, a czesto takze wydtuza zywotnoé¢ narzedzia.

Operatorzy maszyn zazwyczaj reagujg na drgania poprzez redukcje danych skrawania.
Ponizszy przyktad pokazuje, ze nie zawsze musi to by¢ skuteczne. W tym przypadku
wykazano, ze nawet zwiekszenie parametrow skrawania, a tym samym skrocenie czasu
cyklu, prowadzi do lepszej wydajnosci skrawania i nizszych kosztéw narzedzi.

Przyktad korzysci z optymalizacji procesu obrébki za pomoca LAVA:

Uzytkownik zauwazyt wibracje i zwigzane z nimi zuzycie narzedzia. Dane skrawania zostaty
zoptymalizowane za pomocg LAVA. Wartosci skrawania nie zostaty jednak zredukowane, a
wrecz wzrosty o 33 procent:

» Przed optymalizacjg wartosci: V = 357,5 mm/min, s = 955 obr/min, fz = 0,125 mm
= Po optymalizacji wartosci: V = 477,5 mm/min, s= 1 273 obr/min, fz = 0,125 mm

Wynik: dwa punkty na plus z redukcjg kosztéw narzedzi i wzrostem wydajnosci.
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Przedstawiona analiza ma dwa pozytywne skutki: wydajnos¢ maszyny i trwato$¢ narzedzia
zostaty zwiekszone jednoczesnie. Wykorzystanie uzyskanych danych zaktada, ze caty
system, sktadajgcy sie z obrabiarki, mocowania przedmiotu obrabianego i narzedzi
skrawajgcych oraz ich uchwytow, stanowi wysokowydajny system ogolny. Tylko wtedy
mozna wyciggng¢ znaczace wnioski i wdrozy¢ optymalizacje obliczeniowe.

Wiele pomaga wielu - przez wiele lat byta to zasada przewodnia w projektowaniu inzynierii
mechanicznej. Ta dewiza nie sprawdza sie juz w dziedzinie najkrétszych mozliwych czaséw
cyklu i maksymalnych szybkosci usuwania metalu. Dlatego centra obrébcze LiCON sg
projektowane i optymalizowane zgodnie z najnowszymi metodami analizy modalnej. Jest to
kluczowe kryterium sukcesu w tworzeniu wymiernej wartosci dodanej dla klienta w tym
obszarze cyfryzaciji.

Podsumowanie

.Na przyktadzie klienta z sektora motoryzacyjnego byliSmy w stanie wykazac, ze ocena
danych umozliwita temu klientowi optymalizacje procesoéw i zwiekszenie wydajnosci o 33
procent w bardzo krétkim czasie”, podsumowuije dyrektor zarzgdzajgcy LICON Winfried
Benz.

O LiCON

Firma LICON mt GmbH & Co. KG, swiatowy dostawca systemowy modutowych centréw obrébczych,
wyrdzniajgcych sie wysoka precyzjg obrébki w produkcji seryjnej. Podstawowymi produktami sg poziome centra
obrobcze, jedno-, dwu-, a takze czterowrzecionowe. Unikatowe jest portfolio mozliwosci zatadunku. LiICON
oferuje wszystkie trzy opcje: Zatadunek bezposredni, Podwadjna belka obrotowa oraz Zmieniacz palet. Wigkszos¢
klientéw z branzy motoryzacyjnej i innych sektoréw przemystowych docenia wiedze technologiczng i decyduje sie
na rozwigzanie ,pod klucz, obejmujce proces obrébki skrawaniem. Aby zapewni¢ wysoka jako$¢ maszyny i
procesu obrébki, LICON opracowuje, projektuje i buduje urzadzenia mocujgce, elektrowrzeciona i wiekszos¢
komponentéw maszyn we wiasnym zakresie. Do tego dochodzi integracja systemu ze specyficznymi dla klienta

dopasowanymi koncepcjami automatyzacji.

LiCON zatrudnia okoto 200 pracownikéw w Europie, USA i Chinach, dzieki czemu jest doskonatym liderem
technologicznym i jednoczesnie elastycznym partnerem dla swoich klientéw na catym swiecie.

Wiecej informacji: www.licon.com


http://www.licon.com/
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Kontakt prasowy

LICON mt GmbH & Co. KG

Carmen Kley
Marketing Managerin

Im Risstal 1
88471 Laupheim

Tel: +49 7392 962-213
E-Mail: presse@licon.com
Web: www.licon.com
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