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Success Story

Haldex usprawnia ciezka obrébke zaciskow hamulcowych
do samochodéw ciezarowych i przyczep za pomoca
dwuwrzecionowych centrow obrébczych LICON

Autor: Nils Baumgartner

Haldex, wiodacy dostawca systeméw hamulcowych do samochodéw ciezarowych i
naczep znaczaco zwigekszyt swojg produktywnosé. Zanim znaleziono lepsze
rozwigzanie z LICON, standardowa koncepcja obrébki sktadata sie z solidnych maszyn
jednowrzecionowych z czterema osiami. Urzadzenia mocujace wiezowe wymagaty
diugich narzedzi, ktére miaty tendencje do drgan podczas obrobki materiatu GJS-600.
Dzieki dwuwrzecionowemu centrum obrébczemu LiCON w wersji 5-osiowej,
wyzwaniate te sg teraz doskonale opanowane.

Wymagania projektu i rozwigzania w kilku stowach:

e Znaczgcy wzrost wydajnosci w istniejgcej hali. Maszyna dwuwrzecionowa o
znacznie wyzszej produktywnosci w przeliczeniu na zajmowang powierzchnie.

e Rownolegta produkcja z obrobkg dwuwrzecionowa.

o Zredukowana ztozonos$¢ dzieki zauomatyzowanemu bezposredniemu zatadunkowi
przez roboty.

e Spefnianie specyficznych wymaganh projektu dzieki elestycznosci.

o Zwiekszona wydajno$¢ dzieki krotszym narzedziom i maszynie piecioosiowej.

Znaczacy wzrost wydajnosci w istniejacej hali

Dyrektor zarzgdzajgcy Haldex, Philip Anderson, wyjasnia strategie znacznego zwiekszenia
wydajnosci w istniejgcej hali: ,Dzieki dziesieciu dwuwrzecionowym maszynom LIiCON
zwiekszamy produkcje tarcz pomiarowych o 40% i nie musimy nawet tworzy¢ dodatkowe;j
powierzchni na hali. Mamy standardowg koncepcje z zautomatyzowanymi komérkami
robotow, z ktorych kazda sktada sie pieciu centrow obrébczych, zatadunku robota, usuwania
czesci surowych za pomocg ,chwytakéw do skrzynki ,z robota i zintegrowanej maszyny
CMM. Cieszymy sie, ze solidne maszyny LICON stanowig trzon naszego strategicznego
zwiekszenia mocy produkcyjnych.”

Roéwnolegta produkcja z obrébka dwuwrzecionowa

Dzieki sztywnej konstrukciji, LIFLEX Il 766 pracuje z momentem obrotowym 500 Nm na
wrzeciono i sitg posuwu 10.000 N na dwdch wrzecionach. ,Dzigki tak poteznej maszynie
mozemy teraz obrabia¢ dwa zaciski hamulcowe z materiatu GLS 600 w czasie jednego, a
takze zaoszczedzi¢ duzo miejsca na hali. Maszyny LiFLEX sg przeznaczone do ciezkiej
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obrébki skrawaniem”.méwi Bjérn Kijlberg, inyzynier produkcji w firmie Haldex, ktéry pomogt
przeprowadzic catg zmiane.

Zredukowana zlozonos¢

Per Holmqvist jest szefem inzynierii produkcji Gloval w Haldex i dodaje: ,Ponadto mamy
teraz zatadunek bezposredni co zmniejsza liczbe gniazd urzgdzenh do przetestowania, do
minimum. Zatadunek przez robota jest tak szybki, ze zatadunek bezposredni jest najlepszym
rozwigzaniem dla tego zastosowania, poniewaz wszystkie gniazda przyrzgdow sg zawsze w
produkcji.”

Elastyczne spelnienie specyficznych wymagan projektu

Thorsten Scheid, globalny Kierownik ds. Projektéw w firmie Haldex, jest pod wrazeniem:
~Wszystkie nasze indywidualne wymagania zostaty wziete pod uwage i perfekcyjnie
zrealizowane." LICON ma idealny zakres do budowy wspaniatych maszyn, a jednoczesnie
jest elastyczny w stosunku do potrzeb klientow.

Poprawiona wydajnosé

Konstrukcja zacisku wymaga frezowania elementu niedostepnego dla standardowego
narzedzia, poniewaz jest ono wygiete wewnagtrz przedmiotu obrabianego. W przesztosci do
obrébki zacisku hamulca na maszynie czterosiowej trzeba byto stosowac¢ gtowice dwukatowg
w ksztatcie litery Z, co byto bardzo trudne w utrzymaniu. Haldex szukat bardziej
ekonomicznej alternatywy, ktorg LICON dostarczyt wraz z rozwigzaniem piecioosiowym.
Obecnie uzywana jest znacznie bardziej wytrzymata gtowica kgtowa 90°. Wysokie sity
podczas procesu frezowania sg absorbowane przez trzy solidne $ruby, ktére sa
przymocowane do wrzecion o momencie obrotowym 500 Nm i mocno wspierajg gtowice
katowg. W ten sposob uzyskuje sie produkcje bez drgan przy wysokich predkosciach
posuwu — i to z dwoma przedmiotami obrabianymi jednoczesnie. ,Udato nam sie unikngé
gtowicy katowej w ksztalcie litery Z, poniewaz mozemy umiesci¢ zaciski hamulcowe w
nejlepszej pozycji roboczej w piecioosiowej maszynie," cieszy sie Fadil Fazlic, kierownik
dziatu narzedzi skrawajgcych w firmie Haldex.

O Haldex

Firma Haldex zostata zatozona w Szwecji w 1888 roku. Dzisiaj przedsiebiorstwo zatrudnia ponad 2.000 oséb i
dziata w Europie, Azji i USA. Haldex jest wiodacym producentem niezawodnych i innowacyjnych uktadow
hamulcowych oraz rozwigzan zawieszenia pneumatycznego poprawiajgcych bezpieczenstwo, dynamike oraz
trwato$¢ pojazdéw ciezkich. Klienci Haldex sg gtéwnie duzymi producentami samochoddw ciezarowych,
autobusow i przyczep w Ameryce Pétnocnej, Europie i Azji. Na rynku wtérnym Halex oferuje czesci zamienne i
ustugi dealerom, warsztatom i duzym firmom logistycznym. Obecnie rozwdj koncentruje sie na bezpieczenstwie
i przysztosci zelektryfikowanych, autonomicznych i potgczonych w sie¢ pojazddw ciezkich. Haldex jest czescig
SAF Holland Group od poczgtku 2023 roku.

Wiecej informacji: www.haldex.com


http://www.haldex.com/
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O LiCON

Firma LiCON mt GmbH & Co. KG, swiatowy dostawca systemowy modutowych centréow obrébczych,
wyrozniajgcych sie wysoka precyzjg obrébki w produkcji seryjnej. Podstawowymi produktami sg poziome centra
obrébcze, jedno-, dwu-, a takze czterowrzecionowe. Unikatowe jest portfolio mozliwosci zatadunku. LiCON
oferuje wszystkie trzy opcje: Zatadunek bezposredni, Podwdjna belka obrotowa oraz Zmieniacz palet. Wigkszos¢
klientéw z branzy motoryzacyjnej i innych sektoréw przemystowych docenia wiedze technologiczng i decyduje sie
na rozwigzanie ,pod klucz, obejmujce proces obrdbki skrawaniem. Aby zapewni¢ wysoka jako$¢ maszyny i
procesu obrobki, LICON opracowuje, projektuje i buduje urzadzenia mocujace, elektrowrzeciona i wiekszosc
komponentéw maszyn we wiasnym zakresie. Do tego dochodzi integracja systemu z specyficznymi dla klienta
dopasowanymi koncepcjami automatyzac;ji.

LiCON zatrudnia okoto 200 pracownikéw w Europie, USA i Chinach, dzieki czemu jest doskonatym liderem
technologicznym i jednoczesnie elastycznym partnerem dla swoich klientéw na catym swiecie.

Wiecej informac;ji: www.licon.com
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2023-06-09-Haldex-LiFLEX-II-766-i-DL-B2-Maschine.jpg
Dwuwrzecionowe Cenrum Obrébcze LIFLEX 1l 766 i DL B2
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2023-06-09-Haldex-LiFLEX-11-766-i-DL-B2-Maschine+Bediener-1.jpg
Dwuwrzecionowe Centrum Obrébcze LIFLEX 1l 766 i DL B2 z operatorem

2023-06-09-Haldex-LiFLEX-1I-766-i-DL-B2-Innenraum.jpg
LIFLEX 1l 766 i DL B2 Przestrzenh robocza z urzgdzeniami mocujgcymi pod zaciski hamulcowe



22023-06-09-Haldex-LiFLEX-1I-766-i-DL-B2-Spindel.jpg
Solidna gtowica katowa do frezowania

Kontakt prasowy
LICON mt GmbH & Co. KG

Carmen Kley
Kierownik ds. marketingu

Im Risstal 1
88471 Laupheim

Tel: +49 7392 962-213
E-Mail: presse@licon.com
Web: www.licon.com
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