LIFLEX IV 244

CZTEROWRZECIONOWY

ZOPTYMAL-
IZOWANA DO

PRODUKCJI LiICON to synonim precyzyjnej obrobki i ekono-
MALYCH ELE- micznej produkcji. LIFLEX IV 244 to najmniejsza

MENTéW O WY- czterowrzecionowa maszyna w tej serii, ktéra
dzieki opcjonalnej technologii i niezaleznej osi Z
SOKIEJ PRECYZ-

umozliwia uzyskanie minimalnych tolerancji przy

JIW DUZYCH wysokiej wydajnosci i elastycznosci.
4 Dzieki odlegtosci miedzy wrzecionami wynoszacej
ILOSCIACH 225 mm i szescianu interferencyjnemu o $rednicy

@765 mm (0$ A) i@ 224 mm (oS B) jest ona opty-
malnie zaprojektowana do obrdbki matych, precy-
zyjnych czesci.
| Jej kompaktowa konstrukcja zmniejsza wyma-
b, gania przestrzenne, zachowujac jednoczesnie
N wysoka wydajnosc.
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b Przestrzen robocza
0$ A: 765 mm
0$ B: 224 mm
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TECHNOLOGIA [D

Ta opcjonalna technologia z niezalezn qe=—"
osig Z zapewnia maksymalng
doktadnos¢ pozycjonowania. Wszystkie
cztery wrzeciona mozna indywidual-
nie wybierac i odznaczac. Dzieki temu
jest to idealne rozwigzanie w przy-
padku wyzwan zwigzanych z korekcja
narzedzi.

I

CENTRA OBROBCZE

CENTRA AUTOMATYZACJI
TECHNOLOGIA PROCESOWA
DIAGNOSTYKA / SERWIS ‘ '
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Dane techniczne

LIFLEX 244  J.

Osie
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Podstawowa wersja
Opcja technologia i

konstrukcja blokowa
niezalezna os Z

Rozstaw wrzecion 225 mm
Moment obrotowy wrzeciona 100 Nm
Predko$¢ obrotowa wrzeciona 12.000 U/min
Prezesuw roboczy X /Y /Z 2251470/ 420 mm

System pomiarowy

bezposredni, bezwzgledny
(z powietrzem uszczelniajgcym)

Dokftadnosé¢ pozycjonowania X /Y /Z 0,008 mm
Wrzeciono HSK-A 63

Magazyn narzedzi (miejsca) 80/120

Zmiana narzedzia pick-up

Czas wymiany narzedzia 1,2 S
Czas chip-to-chip (VDI 2852) 4.0 s

Opcje zatadunku

Zatadunek bezposredni (DL) /
podwajna belka obrotowa (DT)

Czas dla podwojnej belki obrotowej 6 S
Przyspieszenie X /Y / Z 6/6/9 m/s?
Szybkie przejazdy X /Y / Z 40/75/70 m/min
Maks. sita posuwu X /Y /Z 20/13/4x5 kN

Smarowanie w procesie

MQL, srodek chtodzgco-smarujgcy,
na sucho

Kubatura w osiach A/ B (DL) 765/ 224 mm
Kubatura w osiach A/ B (DT) 600/ 244 mm
Wymiary szer. / gt. / wys. (DL) 34/45/3,4 m
Wymiary szer. / gt. / wys. (DT) 3,4/55/34 m

Dalsze specyfikacje na zapytanie.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmian technicznych bez wczesniejszego powiadomienia.
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Najwazniejsze cechy

# Czterowrzecionowa maszy-
na z czterema niezaleznymi
osiami Z

# Wszystkie osie mozna
wybiera¢ i odznaczac indywi-
dualnie

# Wyjatkowe tolerancje

# Niewielkie zapotrzebowa-
nie na miejsce

# Optymalizacja obrébki
dzieki LAVAS

# Opcjonalnej automatyzacji
typu ,,pod klucz”
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